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Przetadunkowe ztacza kolejowe

Przetadunek produktéw ciektych, gazowych i sypkich w transporcie
kolejowym odbywa sie z wagondéw (cystern) poprzez przewody
elastyczne lub ramiona nalewcze znajdujgce sie na wyposazeniu
terminalu przetadunkowego (urzadzenia napetniania i oprézniania).
Cysterny wyposazone sg w zawory i proste przylgcza gwintowe lub
kotnierzowe, co czesto wymaga zamontowania do nich
odpowiednich adaptoréw (np. wtykéw ztgczy suchoodcinajgcych)
dla prowadzenia roztadunku zgodnie z wspétczesnymi standardami
bezpieczerstwa i ochrony $rodowiska.

Przetladunek cieczy

Roztadunek i zatadunek produktéow ciektych moze by¢ prowadzony metodg zatadunku odgérnego lub oddolnego.
Dla roztadunku oddolnego cysterny wyposazone sg w zawér denny oraz zawory boczne umieszczone w dolnej czesci
po bokach cysterny. Zawory zakonczone sg kro¢cami z gwintem zewnetrznym (typowo M130x6, M130x9, M140x10,
5.1/2” (DIN) lub inny standard kolejowy) lub kré¢écami kotnierzowymi. W przypadku roztadunku odgérnego
kotnierzowe krocce produktowe umieszczone sg w gornej czesci cysterny pod wtazem. Do kréécodw produktowych
przytgczany jest bezposrednio lub poprzez ztgcze suchoodcinajgce przewdd produktowy np. DN100 lub DN8O, przez
ktory bedzie przeptywaé przepompowywana substancja (faza ciekfa).

Tak zwana hermetyzacja przetadunku, czyli przesytanie oparéw z napetnianego zbiornika do zbiornika opréznianego
(wahadto gazowe) odbywa sie za pomocg drugiego przewodu — przewodu oparowego i odpowiedniego zlgcza na
cysternie (faza gazowa).

Przetadunek substanciji ciektych odbywa sie grawitacyjnie, za pomocg pomp lub wypychania substancji ciektej ze
zbiornika gazem np. azotem.

Ztacza na cysternie kolejowej do substancji ciekltych
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ztgcza do dolnego zaladunku

Przetadunek materialéw sypkich

Do przewozu kolejg materiatdéw sypkich przeznaczone sg specjalne wagony cysterny. Zatadunek najczesciej od géry
przez otwory zasypowe. W przypadku, gdy roztadunek odbywa sie wezami elastycznymi, cysterny wyposazone sg
w krééce rurowe ze ztgczami dzwigniowymi PERROT lub podobnego typu. Roztadunek odbywa sie za pomocg
sprezonego powietrza wypychajgcego produkt (cement, popiét, wapno) ze zbiornika.
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Uwagi:
1. Zigcza przetadunkowe do gazow — patrz rozdziat ,Ztgcza do LPG, LNG i kriogazéw”.
2. Zigcza przetadunkowe do materiatéw sypkich — patrz rozdziat ,Ztgcza dzwigniowe” (PERROT, KLAUDIA itd.).
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Przetadunkowe ztgcza kolejowe — z aluminium i mosigdzu

Przetadunkowe ztgcza kolejowe wykonane z odlewdw z aluminium i mosigdzu, przeznaczone przede wszystkim do przetadunku
produktow naftowych. Cisnienie robocze 6 bar, temperatura robocza od - 20°C do +70°C ( uszczelnienie NBR).

rysunek indeks rozmiar materiat opis
ZK-N-130-06-A aluminium
GW M130 x 6 - Nakretka kolejowa
ZK-N-130-06-M mosigdz | (z uszczelkg NBR).
ZK-N-130-09-A aluminium | Dostepna wersja z SS
GW M130 x 9 (pod klucz hakowy).
NO | zK-N-130-09-M mosigdz
ZK-NHD-130-06-A aluminium
GW M130 x 6 - .
ZK-NHD-130-06-M mosigdz | Nakretka kolejowa
= ZK-NHD-130-09-A aluminium | Heavy Duty
GW M130 x 9 - (z uszczelkg NBR).
ZK-NHD-130-09-M mosigdz Dostepna wersja z SS
ZK-NHD-140-10-A aluminium | (pod klucz hakowy).
NHD GW M140 x 10 -
ZK-NHD-140-10-M mosigdz
ZK-TS-075-A qu DN75 aluminium Koncowka do nakretki
ZK-TS-075-M mosigdz | kolejowej
(bez uszczelki). Montaz
ZK-TS-100-A 00 aluminium | do weza opaskami.
waz DN1 ;
ZK-TS-100-M mosiadz Dostepna wersja z SS.
ZK-TG-075-A aluminium
7z DN7 .
ZK-TG-075-M waz > mosigdz | Koricdwka do nakretki
kolejowej (bez uszczelki).
ZK-TG-100-A aluminium | Dostepna wersja z SS.
waz DN100
ZK-TG-100-M mosigdz
ZK-TD-075-A . aluminium | i orcowka do nakretki
waz DN75 : ;
ZK-TD-075-M mosigdz | kolejowe;
pod wgz kompozytowy
ZK-TD-100-A 00 aluminium | (bez uszczelki).
waz DN1 ;
ZK-TD-100-M mosiadz Dostepna wersja z SS.
ZK-TK-075-A aluminium | Adaptor do nakretki
» kolejowej Camlock A
CAMLOCK A 3 (bez uszczelki).
ZK-TK-075-M mosigdz | Dostepna wersja z SS.
ZK-NSGZ-130-06-075-A aluminium
GW M130 x 6 / GZ 3" BSP -
ZK-NSGZ-130-06-075-M mosigdz
ZK-NSGZ-130-06-100-A GW M130 x 6 / GZ 4" BSP aluminium | Adaptor NSGZ — GW /
ZK-NSGZ-130-06-100-M mosigdz ﬁé Iésta’fy) z uszczelkg
ZK-NSGZ-130-09-075-A GW M130 x 9/ GZ 3" BSP aluminium Dostepna wersja ze stali
ZK-NSGZ-130-09-075-M mosigdz | nierdzewne;.
ZK-NSGZ-130-09-100-A aluminium
GW M130x 9/ GZ 4" BSP -
ZK-NSGZ-130-09-100-M mosigdz
ZK-NSK-130-06-075-A lumini
GW M130 x 6 / CAMLOCK A 3" |—— il
ZK-NSK-130-06-075-M mosigdz
ZK-NSK-130-06-100-A aluminium | Adaptor NSK - GW /
GW M130 x 6 / CAMLOCK A 4”
ZK-NSK-130-06-100-M X mosigdz | CAMLOCK A (staty)
ZK-NSK-130-09-075-A juminium | 3, 1szczelka NBR.

_ _ el _ GW M130 x 9/ CAMLOCK A 3” a umllmum Dostepna wersja ze stali
ZK-NSK-130-09-075-M mosigdz | nierdzewne;.
ZK-NSK-130-09-100-A aluminium

GW M130 x 9/ CAMLOCK A 4” -
ZK-NSK-130-09-100-M mosigdz
ZK-ZKK-CA-100-A ZKK / CAMLOCK A 4” aluminium .
Ztgcze kolejowe
dzwigniowe typu ZKK.
o Uszczelka NBR.
ZK-ZKK-GZ-100-A ZKK | GZ 4" BSP aluminium
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Przetadunkowe ztgcza kolejowe GD

Ztacza GD-MSL (koncowki do weza) z gwintem 5.1/2” DIN

Przetadunkowe zlgcza kolejowe z gwintem wewnetrznym 5.1/2” DIN 11 / DIN2017 (BS 84), uszczelnienie uszczelkg ptaska.
Z gtadka koncowka do weza z kotnierzem zabezpieczajacym (zamkiem). Przeznaczone do montazu do weza obejma skorupowg
lub tulejg zaciskowg. Cisnienie robocze do 25 bar (16 bar dla aluminium), temperatura robocza od - 20°C do +65°C (lub szerszy
zakres zaleznie od materiatu, uszczelnienia i zastosowania). Dostepne rowniez w wersji z karbowang koncowkg do weza (bez
zamka) DN100 do montazu na opaski (cisnienie robocze do 10 bar) — kontakt Tubes International.

S

1 2 3
indeks przytacze 2l e materiat koncowki materiat nakretki uszczelka S | i TR
[mm] [ka] (rysunek)
GD-MSL-DIN-075-AL aluminium aluminium PUR 1,95 zebrowana
GD-MSL-DIN-075-AL1 aluminium aluminium PUR 1,96 1
GD-MSL-DIN-075-MS 75 mosigdz mosigdz PUR 4,81 2
GD-MSL-DIN-075-SS AISI 316 Ti AISI| 316 (1.4408) PTFE 4,61 3
GD-MSL-DIN-075-SSMS AISI 316 Ti mosigdz PTFE 4,72 4
GD-MSL-DIN-100-ALMS aluminium mosigdz PUR 2,45 1
GD-MSL-DIN-100-AL aluminium aluminium PUR 1,87 zebrowana
GD-MSL-DIN-100-AL1 . aluminium aluminium PUR 1,91 1
GD-MSL-DIN-100-MS GW 5.1/2" DIN mosigdz mosigdz PUR 4,41 2
GD-MSL-DIN-100-SS AISI 316 Ti AISI 316 (1.4408) PTFE 3,81 3
GD-MSL-DIN-100-SSMS 100 AISI 316 Ti mosigdz PTFE 3,97 4
GD-MSL-DIN-100-SSAL AISI 316 Ti aluminium PTFE 3,11 4
GD-MSL-DIN-100-ST stal ocynk. stal ocynk. PUR 5,01 1
GD-MSL-DIN-100-STMS stal ocynk. mosigdz PUR 5,20 1
GD-MSL-DIN-100-ST-AL stal ocynk. aluminium PUR 4,20 zebrowana
GD-MSL-DIN-100-ST-AL1 stal ocynk. aluminium PUR 4,25 1

Adaptory GD z gwintem 5.1/2” DIN, zaslepki i uszczelki

Adaptory z gwintem 5.1/2” DIN 11 / DIN2017 oraz gwintem BSP, uszczelnienie ptaskie. Cisnienie robocze do 25 bar (16 bar dla
aluminium) ), temperatura robocza od - 20°C do +65°C (lub szerszy zakres zaleznie od materiatu, uszczelnienia i zastosowania).

1 Mg 2\ (
5 6 9 11 12
indeks przyllqcze przy;qcze materiat uszczelka Tlf;]a rysunek
GD-ADN-DIN-AL GZ 5.1/2” DIN GZ 5.1/2” DIN aluminium - 1,8 1
GD-ARN-BD-080-DIN-AL GZ 3" BSP alumlnlum. - 1,0 2
GD-ARN-BD-080-DIN-SS GZ5.1/2° DIN AISI 316 Ti - 3,75 2
GD-ARN-BD-100-DIN-AL GZ 4" BSP ' aluminium - 1,35 3
GD-ARN-BD-100-DIN-SS AISI 316 Ti - 2,95 2
GD-ARS-BD-100-DIN-AL N . aluminium PUR 1,45 5
GD-ARS-BD-100-DIN-SS GW 4" BSP GZ5.1/2" DIN AISI 316 Ti PTFE 2,95 4
GD-ARS-DB-DIN-050-SS GW 5.1/2” DIN GZ 2" BSP AISI| 316 (1.4408) PTFE 2,60 8
GD-ARS-DB-DIN-080-AL aluminium PUR 0,96 6
GD-ARS-DB-DIN-080-MS GW 5.1/2” DIN GZ 3" BSP mosigdz PUR 2,95 7
GD-ARS-DB-DIN-080-SS AISI 316 (1.4408) PTFE 2,55 8
GD-ARS-DB-DIN-100-AL aluminium PUR 0,97 6
GD-ARS-DB-DIN-100-MS GW 5.1/2” DIN GZ 4” BSP mosigdz PUR 2,85 7
GD-ARS-DB-DIN-100-SS AlSI 316 Ti/ AISI 316 PTFE 2,40 8
GD-ABK-DIN-AL . aluminium PUR 0,81 10
GD-ABK-DIN-SS GW 5.1/ DIN AISI 316 (1.4408) PTFE 2,50 9
GD-ABS-DIN-AL GZ 5.1/2" DIN - aluminium - 1,70 11
GD-DIN-PTFE uszczelka plaska biata PTFE 0,03 12
GD-DIN-PU 140x102x3 mm brgzowa PUR 0,026 12
GD-DIN-VI do gwintu 5.1/2" DIN czarna viton 0,041 12
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Przetadunkowe ztacza kolejowe — ze stali nierdzewnej

Przetadunkowe ztgcza kolejowe - koncéwki do wezy elastycznych, wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 316, przeznaczone do
przetadunku produktéw chemicznych, petrochemicznych i paliw. Cisnienie robocze do 25 bar.

rysunek indeks rozmiar materiat opis
ZK-KGWR-130-06-100-SS GW M130 x 6
waz DN100 .
GW ML30 x 6 Koncdéwka z nakretkg
T ZK-KGWR-130-06-075-SS . DN7)5( kolejowg do weza gumowego
waz (bez uszczelki). Montaz do
ZK-KGWR-130-09-100-SS GW M130 x 9 weza obejma skorupows lub
waz DN100 AISI 316 tuleja zaciskows.
GW M130 x 9 Nakretka M140x10
ZK-KGWR-130-09-075-SS waz DN75 wystepuje jedynie w wersii
GW M140 x 10 Z przyspawanymi dwoma
ZK-KGWR-140-10-100-SS waz DN1)(§O pretami (brak wersji pod
GW M140 x 10 klucz hakowy).
KGWR | ZK-KGWR-140-10-075-SS waz DN75
GW M130 x 6
c ZK-KGWK-130-06-100-SS waz DN100
W GW M130 x 6 Koncéwka z nakretkg
ZK-KGWK-130-06-075-SS waz DN75 kolejowa do weza
kompozytowego
W M1
ZK-KGWK-130-09-100-SS GW o 03(1)(;(09 (bez uszczelki).
BT GW M130x 9 AISI 316 Nakretka M140x10
ZK-KGWK-130-09-075-SS \ DN7’§ wystepuje jedynie w wersji
waz z przyspawanymi dwoma
GW M140 x 10 retami (brak wersji pod
ZK-KGWK-140-10-100-SS . pre I P
wgz DN100 klucz hakowy).
KGWK | ZK-KGWK-140-10-075-SS vaq"z"ll:‘)‘ﬁ;glo
GW M130 x 6
“ ZK-KGWS-130-06-100-SS waz DN100
R / GW M130 x 6 Koncéwka z nakretkg
ZK-KGWS-130-06-075-SS waz DN75 kolejowg do dospawania do
weza stalowego (bez
ZK-KGWS-130-09-100-SS G\A\,’;z'\";ﬁ?gog uszezelk).
GW M130 x 9 AISI 316 Nakretka M140x10
ZK-KGWS-130-09-075-SS . DN7’; wystepuje jedynie w wersji
waz z przyspawanymi dwoma
GW M140 x 10 tami (brak wersji pod
i ZK-KGWS-140-10-100-SS . pre I P
| wagz DN100 klucz hakowy).
KGWS | ZK-KGWS-140-10-075-SS G\flvva"z"lt;‘ﬁ;(slo
ZK-KGWU-130-06-N NBR
T § ZK-KGWU-130-06-E do nakretki M130x6 EPDM
. e 7 Uszczelka do nakretki
. e \“ - ZK-KGWU-130-06-T PTFE (do koncowek ZK-KGW...)
' ZK-KGWU-130-09-N NBR Na zapytanie viton.
. ZK-KGWU-130-09-E do nakretki M130x9 EPDM Temperatura pracy:
’ / NBR: od-20°C do +70°C
S ZK-KGWU-130-09-T PTFE | EPDM: od -30°C do +110°C
’ - g g ZK-KGWU-140-10-N NBR viton:  od -25°C do +150°C
T PTFE: od -70°C do +220°C
ZK-KGWU-140-10-E do nakretki M140x10 EPDM
KGWU | zK-KGWU-140-10-T PTFE
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